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RFID 在汽车制造领域应用的解决方案 

超高频技术在汽车领域的应用，即其在智能制造上的应用。当前，

智能制造成为全球业界关注的热点。以在当前制造行业中，RFID 技术

的应用是拥有一个较好的政策土壤的。就技术本身而言，目前读写器的

发展趋于成熟稳定，标签和芯片的价格呈现不断下降的趋势，而类型与

性能却保持着不断上升，因此，这也促进了 rfid 在制造领域更多环节中

的应用。包括仓储管理、过程管理、配送供应链等等。以 rfid 技术推进

制造企业实现“标准化”，智能化升级，降低生产成本，灵活应对市场

变化，更好地满足客户需求，就迎来了良好的发展契机。通过超高频 RFID

简便的自动识别技术，实现物物信息的精准和快速识别，帮助后端的 MES

系统进行科学的决策，从而提高企业生产效率，改善组织，缩短生产周

期，提高企业的综合竞争力。 

  深圳南北达科技专注的细分领域是汽车智能制造，主要有两方面的

原因： 

  政策层面：无论是国家提出的中国制造 2025，还是德国的工业 4.0，

实际上都给到了好的政策引导，这可能是中长期或者远期的市场规划，

市场开拓前景可期。  

  物联网技术：随着物联网技术的不断成熟，应用成本不断降低，促

使更多行业应用得以普及，仓储管理、生产制造、物流配送、供应链等

等先进技术逐渐被带动起来。回到技术本身，物联网应用都由三个大的

关键环节组成，感知层，这是最底层的数据采集手段，通过 RFID、GPS、

GIS位置定理和传感网络的方式，将物联网网络中的数据采集汇总起来，
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通过传输层网络将最终采集的数据和信息给到应用层、智能处理层，来

实现跨部门、跨行业、跨地域的数据和信息交互。 

汽车相对来说是一个比较精密的制造，设计到的工艺、制程

比较复杂，但总的来说，可以分为冲压、焊接、涂装和总装四个大的

流程。 

汽车制造产业发展到今天，已经非常成熟，制造的汽车也越

来越高端，性能越来越好，但实际上，在它这四个制程里面，还

是存在不可避免的一些问题，或者我们说是存在可以提升的空间。 

一、车间因素 

 1、冲压车间：冲压件是原料件，供求平衡关系直接影响生产和生

产力效率。缺乏有效的管理手段，库存数据不准确，容易浪费生产力，

甚至影响生产； 

 2、喷涂车间：油漆车间工况环境恶劣，高温、多粉尘、强电磁干

扰，对车身颜色和生产工艺的判断至关重要；  

 3、总装车间：相同工位，汽车品种不同，装配所需要零件甚至装

配的时间也不同，对当前工位车身信息的识别有助于对生产工艺的指导

以及科学的调度以平衡装配时间，提高效率。 

二、解决方案 

 1、数字化车间：冲压、焊接 

  在转运冲压件的料架上安装 RFID 电子标签在各车间关键节点安

装 RFID读写器，实现产品和设备的智能通讯，为 MES等信息系统有效

提供数据采集和处理。 
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   不同的车间有不同的需求，RFID 系统在实施的时候，就需

要根据这些不同的需求，制定不同的解决方案。比如在冲压和焊

接车间，我们就重点管控冲压原料件的生产数量、库存数量，和

出库数量，实现这些环节的数据流精确统计，就可以为整个生产

管理系统的智能调度和科学决策提供数据支撑。  

基本的实现思路是，在转运冲压原料件的料架上安装电子标

签。在生产线尾、仓库入库、出库口部署 RFID 读取节点。冲压

件在生产完成并装载到料架上的时候，会将信息自动写入料架标

签中完成信息绑定。之后会由叉车运输到仓库，在仓库入库安装

读取设备，通过读取电子标签，定位到料架上的原料信息，完成

入库信息记录。同样的原料，我们在出库口部署读取设备。  
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2、数字化车间：涂装 

      在车体滑橇上安装 RFID 标签，在关键位置的滚床上安装 RFID天

线，对车体进行识别和跟踪。每一个 RFID 天线称为一个 AVI站点，负

责进行对 RFID 标签的读写，并将读到的信息通过设备传送到 PLC，载

码体中记录滑橇上承载的车体信息，包括车体需要喷涂的颜色、车型、

车体批次号和车体序列号等等。 

    涂装车间主要是运输车体的滑橇上安装电子标签，车体在被

放到滑橇上的时候会完成车体信息的录入，在车间关键位置的机

运滚床上部署 RFID 读取节点，滑橇在将车体运输到关键位置后，

读取设备会读取到滑橇上的电子标签信息，从而来定位车体的身

份信息，并将信息传输给 PLC，来指导完成相关作业。  

                            

 

3、数字化车间：总装  

      在车辆上线之前，工作人员将初始化的 RFID 标签安装在车

体前部引擎盖上表面。在车辆后续的车架组装、底盘悬挂、动力

总成、内外饰整合等工序，安装 RFID 读写设备，在车身达到相
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应工位是，自动扫描车身 VIN 条码，完成生产线车辆监控和数

据采集等工作。 

                 

 

  在总装车间，一个焊接喷绘好后的车体，要进行诸多工序，

包括车架组装、底盘悬挂，动力合成等等，因此，通过将一个电

子标签安装在车体某一个固定的位置，类似于车头，这个标签会

跟随整个车体的总装全流程，并在不同的节点安装 RFID 读取设

备，来指导工艺的进行。  
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  举个例子说明，RFID 在智能制造中的应用模式。  

      这是一个可以在很多制造企业中看到的作业流水线。原料从

前端流进，通过各种不同的工序组合，以顺序作业的模式，来完

成一个产品的生产。传统采用纸张作业工单，或人工记录，或扫

描条码，一方面是效率低下，另一方面过多人为的参与，难免出

错，造成生产进度的停滞。所以，借助 RFID 技术，原材料、零

部件、半成品和在制品上的电子标签使得生产计划管理人员能够

对其迅速定位、了解原材料的耗损情况，这将大大提高生产的效

率和质量。 
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同时，RFID 技术还能够对产品进行信息的收集、处理，帮

助生产人员轻松掌握整个生产线的运作情况和实现产品的生产

进度进一步加快。  

  由于 RFID 的可读写特性，其可提供不断更新的实时数据流。

与制造执行系统互补，RFID 所提供的信息可用来保证正确地使

用劳动力、机器、工具和部件。从而实现无纸化生产和减少停机

时间，促进生产物流的顺利进行。这可以看以电子标签作为信息

载体，取代纸张之作业工单，通过在生产线各工位部署采集设备，

以智能生产排程为基线的计划信息流管理，确保资源优化、成本

有效控制，完整解决印刷生产排程、工单排产难题；全面解决繁

琐的印刷生产过程管理难题。将所有生产过程信息写入到电子标

签中进行存储，通过工位终端显示设备，完成对工艺过程的显示

指导。 
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 这两张图显示了实际现场的一个设备安装图，代表了两个不

同总装环节的应用情况,其基本的共性:通过 RFID 这样一个简便

的自动识别技术，实现物物信息的精准和快速识别，帮助后端的

MES 系统进行科学的决策，从而提高企业生产效率，改善组织，

缩短生产周期，提高企业的综合竞争力。  

 

 

RFID 产品选型： 

 

 

 


